Specyfikacja techniczna wykonania petli indukcyjnych

1. Zakres opracowania.

Niniejsza specyfikacja przedstawia sposdb wykonania (odtworzenia) petli indukcyjnych. Wymiary
petli oraz materiat, z ktérego majg zosta¢ wykonane powinny by¢ kazdorazowo uzgodnione z
Zamawiajgcym i konserwatorem sygnalizacji.

1.1. Wymiana petli indukcyjnych na istniejacych drogach i ulicach.

Na istniejgcych drogach i ulicach petle indukcyjne winny by¢ wykonane w nawierzchni jezdni
w warstwie wigzacej. Wszystkie prace zwigzane z wykonaniem petli indukcyjnych nalezy wykonywac
w temperaturze nie nizszej niz 2°C. W celu zapewnienia najlepszego dziatania przewdd petli winien
by¢ instalowany na gtebokosci zapewniajgcej z jednej strony wtasciwg detekcje réznych typow
pojazddéw, a z drugiej strony dtugotrwatg odpornos$é instalacji na uszkodzenia mechaniczne. Zaleznie
od struktury nawierzchni drogi optymalna gtebokosé rowka wynosi 70-90mm (gérna czes¢ najwyzej
potozonego zwoju petli powinna znajdowac sie na gtebokosci nie mniejszej niz 30mm i nie wiekszej
niz 70mm). Szerokos$¢ szczelny montazowej petli powinna wynosi¢ 8 mm. Po naniesieniu wymiaréow
na powierzchni asfaltu dokonac¢ naciecia jezdni. Ze wzgledu minimalny kat giecia kabla petli, kat
nie powinien by¢é mniejszy niz 135° na krawedziach nacinanego kwadratu. Ostre krawedzie rowka
powinny zostaé wygtadzone przed uktadaniem okablowania, nastepnie rowek nalezy oczysci¢ z wody
i zanieczyszczen (np.: przy uzyciu sprezonego powietrza) dodatkowo miejsce instalacji nalezy osuszy¢
(za pomoca palnika). Przewody petli powinny by¢ uktadane w zupetnie suchym rowku.
Niedopuszczalne jest uktadanie przewoddw podczas opaddéw. Do uktadania kabla petli nie uzywad
ostrych narzedzi. Podczas uktadania przewodu nalezy zwracaé¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ izolacji.
Minimalny promien giecia przewoddw nie moze by¢ mniejszy niz 5- krotnos$¢ jego srednicy. Utozone i
ustalone kable nalezy zalaé zywicg do poziomu 10mm powyzej najwyzszego zwoju, a po jej zwigzaniu
pozostatg czes$é¢ wypetnié gorgcg masg bitumiczng. Od strony biernej czesci petli w odlegtosci okoto
20cm od krawedzi drogi powinien zosta¢ wywiercony otwor ( $rednica réwna lub wieksza od
podwdjnej srednicy kabla) pod katem 45° w strone krawedzi drogi. Pozwoli to wyprowadzi¢ kable
petli poza obreb jezdni. Przewody w wywierconym otworze nalezy chroni¢ za pomoca gietkiej rurki
PVC odpornej na olej i czynniki chemiczne [niestezone zasady, kwasy], nastepnie otwdr nalezy
uszczelni¢ odpowiednig masg bitumiczng. Przewody od petli do studzienki biegnace w jezdni nalezy
skreci¢ (10 skrecen na metr).

1.2. Instalacja petli indukcyjnych na nowo budowanych odcinkach droég.

Na nowo budowanych odcinkach drdg i ulic petle indukcyjne winny by¢ utozone w nawierzchni jezdni
w warstwie wigzacej, a nastepnie przykryte warstwg Scieralng. Procedura postepowania taka jak przy
wymianie petli na istniejgcych drogach i ulicach.

1.3. Wymiana kraweznika z kablami petli indukcyjne;j:

= rozigczyé ztacze: przewody petli - feeder w studni kablowej,

= przeciggnac (wyciggnac) przewody przez otwdr w usuwanym krawezniku (jezeli to konieczne
nalezy usung¢ fragment masy zalewowej kabla petli indukcyjnej tak aby byto mozliwe
wyciggniecie kabla),

= usungc¢ kraweznik,

=  obsadzi¢ nowy kraweznik,

= wykonaé¢ otwory w nowym krawezniku, opcjonalnie wykona¢ dylatacje w miejscu
przeprowadzenia przewodow (wtedy przewody przeprowadzone sg przez szczeline
dylatacyjng i nie ma potrzeby wykonywania otworéw),

=  przeciggngé przewody przez otwér w krawezniku lub szczeline dylatacyjng i potgczyc
przewody petli do feeder’a w studni kablowej,

=  uzupetni¢ masg zalewows.
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1.4. Instalacja petli
Po utozeniu kabla petli ale przed zalaniem rowka nalezy dokona¢ pomiaréw:

= ciggtosci kabla,

= opornosci izolacji wzgledem gruntu [pomiar sondg 500VDC, sonda w gruncie min. Na 0,5m,
za$ opornos¢ izolacji powinna wynosi¢ co najmniej 500MQ,

=  sprawdzenia ilosci zwojow petli.

ODLEGLOSCI NACIEC WYPROWADZEN PRZEWODOW

>10cm

Petle nalezy potgczy¢ w istniejgcych studniach kablowych z zytami , feeder’a”.



1.5. Potaczenia kablowe
Pofaczenia miedzy zytami przewodu petli i zytami feeder’a muszg by¢ pofaczeniami lutowanymi,
a miejsca styku winny byé zabezpieczone termokurczliwymi koszulkami izolacyjnymi. Tak wykonane
potgczenia muszg by¢é ponadto zabezpieczone przed dostepem wilgoci i uszkodzeniem
mechanicznymi np. przez zalanie zywicg epoksydowa. W warunkach krajowych z powodzeniem
stosowane sg tzw. mufy termokurczliwe. Potgczenie ,feeder’a” z linkg petli indukcyjnej wykonac
w puszcze instalacyjnej umieszczanej w istniejgcej studzience kablowej.

1.6. Wymagane pomiary i czynnosci sprawdzajace
Po podtfaczeniu petli do kabla zasilajgcego, ale zanim potaczenie zostanie zaizolowane i przed
podtgczeniem kabla zasilajgcego do zaciskow wejsciowych sterownika, nalezy przeprowadzié
nastepujgce pomiary od strony szafy sterowniczej:
= pomiar rezystancji petli i feeder’a (winna ona nie przekracza¢ 20Q ),
=  pomiar opornosci izolacji wzgledem ziemi i opancerzenia feeder’a przed dotgczeniem go do
ziemi (nie moze by¢ ona mniejsza niz 100MQ),
=  pomiar rezystancji opancerzenia feeder’a po dotgczeniu pancerza do ziemi (nie moze byc
ona wieksza niz 5Q),
=  pomiar opornosci izolacji wzgledem ziemi zyt petli i feeder’a przy zwarciu zyt miedzy sobg
przy uzyciu napiecia 500V DC (nie moze by¢ ona mniejsza niz 100MQ).
Po wykonaniu pomiaréw ich wyniki nalezy wpisa¢ do Protokotu Instalacji Petli, ktéry powinien
zawiera¢ zmierzone wartosci, date wykonania pomiardw, uwagi dotyczgce elementdw mogacych
zaktécac detekcje (np. elementdw zbrojenia ) oraz czytelny podpis wykonujgcego pomiary.

1.7. Parametry masy zalewowej
Do uszczelniania ,na gorgco” szczelin w nawierzchni (po nacieciu prostopadtym np. petle indukcyjne)
nalezy stosowaé¢ masy zalewowe - asfaltowe z dodatkiem wypetniaczy i odpowiednich polimeréw
termoplastycznych (np. typu kopolimeru SBS), posiadajgce bardzo dobrg zdolno$é¢ wypetniania
szczelin, niskg sptywnos$é w temperaturze +60C, bardzo dobrg przyczepnos¢ do scianek, a takze dobra
rozciggliwos¢ w niskich temperaturach:

=  temperatura mieknienia PiK 3 850C,

=  sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag,

= splywnosé w temperaturze 600C po 5 godzinach <5 mm,

= odporno$¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost temperatury mieknienia PiK)

<10°C,
= zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 1650C/5 godz.< 1% wag.



